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Huck. Producent znanych na $wiecie specjali-
stycznych tacznikow oraz sprzgtu niezbednego do
wykonania pofaczen. Firma jest jednym z lide-row w
dziedzinie technologii trwatych nieluzuja-cych
potaczen.

Laczniki HUCK-a charakteryzuja si¢ wysoka od-
pornoscig na wibracje, zmiany dynamiczne, szero-kim

wachlarzem zastosowan, krotkim czasem in-stalacji.

Laczniki oferowane s3 w duzym zakresie Srednic,
materiatow, ksztattow gltowek i wykonczenia. Sa
fatwe i bezpieczne w montazu i jesli to konieczne
proste do usunigcia.

Wszystkie taczniki produkowane sg zgodnie ze
standardami jako$ci i z materiatéw odpowiadaja-cych

wysokim wymaganiom producenta.

taczniki dwustronne — sworzei/pierscien
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Dwuelementowy lacznik klasy 8.8, Dwuelementowy lacznik klasy
idealny do zastosowan, gdzie wy- 10.9, idealny do zastosowan, gdzie
stepuja duze wibracje, zmiany dy- wystepuja duze wibracje, zmiany
namiczne. dynamiczne. Charakteryzuje si¢

specjalnym karbem na czesci
sworznia
Srednice: Srednice:

12,7 mm; 16 mm; 19 mm; 22,2 mm; 6,4 mm, 7,9 mm, 9,5 mm,12 mm
25,4 mm; 28,6 mm 14mm, 16 mm, 20 mm
Zakres grubosci elementow 1g- Zakres grubosci elementow la-

czonych: czonych:
6 mm-=+152 mm standard 0,1 - 85 mm
Zalety:

duze sity sprezajace, odporno$¢ na wibracje, wysoka klasa wytrzymatosci 8.8+10.9,

szybki 1 prosty montaz, szybka i prosta kontrola wizualna.

Zastosowanie:

konstrukcje stalowe, mosty, dzwigi, maszyny i urzadzenia, szyny kolejowe,
budowa wagonow, budowa wozkow kolejowych, konstrukcje podwozi samo-
chodowych.
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taczniki dwustronne -
sworzei/pierscien

Zal6z koncowke nosowa osadzaka na kon-
cowke sworznia.

Koncoéwka nosowa zakuwa pier$cien na
swo-rzen i jednocze$nie zaciska taczony
mate-riat. Czg$¢ technologiczna sworznia
zosta-je zerwana.

4.

Nastepuje powrot koncowki nosowe;j i usu-
nigcie zerwanej czg$ci technologicznej
sworznia.

taczniki dwustronne — sworzei/pierscien

CeéL

Dwuczesciowy lacznik skladajacy
sie ze sworznia i pier$cienia.
Produkowany ze stali, stali
nierdzewnej i aluminium.
Srednice:

4,8 mm; 6,4 mm; 7,9 mm; 9,5 mm
ZaKkres grubosci elementow

laczonych:

1,6 mm+54,0 mm
Zalety:

Zastosowanie:

Magna Grip

Dwuczesciowy lacznik
charakteryzujacy sie rozszerzo-
nym zakresem grubosci laczonych
elementow.

Srednice:

4,8 mm; 6,4 mm; 7,9 mm; 9,5 mm
Zakres grubosci elementéw

laczonych:
1,5 mm+51,0 mm

duze sily naprgzenia wstgpnego, odpornos¢ na wibracje, szybki i prosty
montaz, tatwa i szybka wizualna kontrola potaczenia.

samochodowe, kontenery, urzadzenia elektryczne.

Hucktainer Plus

Lacznik dwuelementowy zapro-
jektowany specjalnie do konstruk-
cji nadwozi samochodowych

i konteneréw.

Srednice:

9,5 mm
ZaKres grubosci elementéw

laczonych:
14,3 mm+39,7 mm
Zalety:

plaski ksztalt gtowki i pierscienia.
Odpornos¢ na wibracje, estetyczny
wyglad, szczelno$¢, szybki montaz,
prosta kontrola wizualna potaczenia.

konstrukcje stalowe, pojazdy samochodowe, kolejowe, tramwajowe, metro, naczepy




BOLTIMEX

PRZEDSTAWICIEL

taczniki jednostronne — nity

Huck-Lok

Nit nowej generacji, spelniajacy
bardzo wysokie wymagania sta-
wiane nitom wytrzymalo$ciowym.

Srednica:
6,4 mm

Zakres grubosci elementéw
1a-czonych:
2,0 mm+31,8 mm

Zalety:

wysokie parametry wytrzymato-
Sciowe.

Zastosowanie:

— konstrukcje pojazdow
samochodowych,

— naczepy samochodowe,

— zabudowy samochodowe,

— kontenery,

— konstrukcje stalowe.

odpornoé¢ na wibracje, szczelnosc¢,

Nit o bardzo wysokich parame-
trach technicznych, szczelny na
Scinanie. Produkowany ze stali
nierdzewnej i aluminium.

Srednice:
4,8 mm; 6,4 mm; 9,8 mm

Zakres gruboSci elementow
la-czonych:
1,6 mm+15,9 mm

Zalety:

wysokie parametry wytrzymato$cio-
we, szczelno$¢, odpornos¢ na wibra-
cje, duzy zakres $rednic.

Zastosowanie:

.
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Magna-Bulb

Nit o wysokich parametrach,
spe-cjalnie do laczenia blach.

Produ-kowany ze stali.

Srednice:
5,0 mm; 6,5 mm; 8,0 mm

Zakres grubosci elementéw
Ia-czonych:
1,5 mm+14,8 mm

Zalety:
odpornosé¢ na wibracje,
szczelnosé, duzy zakres $rednic.

konstrukcje pojazdow, naczepy, wagony kolejowe, tramwaje,

metro, kontenery, urzadzenia elektryczne, konstrukcje stalowe.

HUCK

Auto-Bulb
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Nit o zwigkszonych parametrach,
specjalnie zaprojektowany do
kon-strukeji naczep, zabudow
samo-chodowych.

Srednice:
4,8 mm; 6,4 mm

Zakres grubo$ci elementéw
la-czonych:
1,5 mm+11,8 mm

Zalety:
odpornos¢ na wibracje, szczelnosc.

Zastosowanie:

— konstrukcje pojazdow
samochodowych,

—naczepy samochodowe,

— zabudowy samochodowe.
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taczniki specjaine - jednostronne

Lacznik jednostronny o bardzo
duzej wytrzymalosci. Odporny na
wibracje.

Srednice:
5 mm; 6,4 mm; 9,6 mm; 12,7 mm;
16 mm; 19 mm

Zakres grubosci
elementow laczonych:
2,3 mm+41 mm

Zalety:

jedyny facznik jednostronny
o tak duzych $rednicach,
duza odporno$¢ na wibracje,
szybka latwa instalacja,
prosta wizualna kontrola
poprawnosci potaczenia.

Zastosowanie:

— konstrukcje stalowe,
— zbiorniki,

— wagony kolejowe,

— tramwaje,

— metro
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Specjalny lacznik jednostronny
zaprojektowany przez HUCK-a
do polaczen podlég pojazdow.

Srednica:
7,9 mm

Zakres grubosci elementow
laczonych:
19 mm+41 mm

Zalety:

szybkos¢ i tatwo$¢ montazu,
wyzsze parametry techniczne od
konwen-cjonalnych potaczen, duza
odpornos¢ na wibracje.

Zastosowanie:

— podtogi w konstrukcjach
pojazdow,

— kontenery.

taczniki specjaine - jednostronne

1.

Lacznik jest wkladany w otwor
od strony dostgpne;j.

2.

Urzadzenie instalujace ciggnie swo-
rzen, czotem formuje pierscien i za-
ciska faczony materiat.

3.

Nastgpuje zakucie pier§cienia i
kon-cowe $cisnigcie taczonych ele-
mentow.

— 4.

Nastepuje zerwanie koncowki

sworznia i wycofanie urzadzenia.

taczniki jednostronne - nity
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1.

Narzgdzie montazowe zostaje na-
tozone na koniec trzpienia. Szczeki
glowicy obejmujg trzpien.

2.

Urzadzenie instalujace ciagnie
trzpien, co powoduje uformowanie
kotnierza na tulei od strony gtow-
ki trzpienia.

3.

Kotnierz zostaje uformowany.

4.

Nastgpuje zerwanie koncowki

trzpienia i wycofanie narzedzia.
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Wymiary osadzakéw pneumatycznych i hydraulicznych do montaz u tacznikéw HUCK

Osadzaki pneumatyczne Osadzaki hydrauliczne

\
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Typ 2025LB Typ 241E Typ 2480L Typ 2503
Masa: 2,61 kg Masa: 2,5kg Masa: 1,0 kg Masa: 2,1 kg
Dtugos¢: 212,5 mm Dhugos¢: 322 mm Dhugosc: 138 mm Dtlugos¢: 169 mm
Wysokos¢: 318,4 mm Wysokos¢: 331 mm Wysokosé: 166 mm Wysokos¢: 155 mm
Szerokos¢: 46,0 mm Szerokos¢: 133 mm Szerokos¢: 46,1 mm Szerokos¢: 50 mm
Typ 254 Typ 256 Typ 2583 Typ 2620-PT
Masa: 3,99 kg Masa: 5,03 kg Masa: 2 kg Masa: 4,48 kg
Dlugos¢: 175 mm Dlugosc¢: 200 mm Dlugosé: 239 mm Dlugosé: 166,7 mm
Wysokosé: 77,59 m Wysokosé: 378,1 mm Wysokosé: 185 mm Wysokos¢: 179 mm
Szerokos¢: 118 mm Szerokos¢: 155,6 mm Szerokos¢: 50 mm Szerokos¢: 71,8 mm
Typ 3585 Typ 507
Masa: 8,6 kg Masa: 19,5 kg
Dlugosé: 199 mm Dlugosé: 391 mm
Wysokos¢: 264 mm Wysokosé: 194 mm
Szeroko$¢: 102 mm Szerokos¢: 153 mm
Typ 2630 Typ 2624
Masa: 9,75 kg Masa: 7,9k
Dhugos¢: 200,7 mm Dhugos¢: 187 mm
Wysokos¢: 219,7 mm Wysokosé: 196 mm
Szerokos¢: 112,7 mm Szerokos¢: 88 mm
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Wysoka jako$¢ potaczenia uzyskujemy dzieki specjalnej technologii potaczen
HUCK. Technologia ta zapewnia powtarzalno$¢ i pewno$¢ potaczen,
odporno$¢ na zmiany dynamiczne i wibracje. Zastosowanie specjalnych
urzadzen do osadzania sworzni zapewnia tatwa, szybka i pewng procedure
osadzania sworzni HUCK. Lacznik C50L uzyskal Aprobaty techniczne:
IBDM Warszawa, ITB Warszawa oraz Atesty i dopuszczenia WUG
Katowice, KOMAG Gliwice.

Wrhozy¢ sworzen do wywierconego otwo-
ru i natozy¢ pierscien.

Natozy¢ koncéwke nosowa na sworzen.
Nacisna¢ przycisk sterujacy. Szczgki zaci-
skowe koncowki nosowej chwytaja row-
kowang cz¢$¢ koncowki technologicznej
sworznia. Tuleja koncowki nosowej do-
ciska pierscien, szczgki zaciskowe ciagna
sworzen. Powierzchnie taczonych ele-
mentow sa dociskane.

Nastepuje maksymalne docisnigcie ma-
terialu oraz pierécienia. PierScien zosta-
je odksztatcony i wprasowany do row-
kow sworznia.

Nastgpuje zerwanie koncowki techno-
logicznej sworznia, wycofanie koficow-
ki nosowej i wyrzut zerwanej koncowki
na zewnatrz.

Porownanie C50L ze Srubami wysokiej wytrzymatoSci (naprez enie wstepne)

Rozmiary C50L C50L - BR 8.8 10.9 Rozmiary $rub

1 (2 3) (3) z gwintem zw.
@1/2" (12,7 mm) 62,0 53,5 39,5 55,5 M12
@ 5/8" (15,9 mm) 100,0 85,4 75,0 105,0 M16
@ 3/4” (19,1 mm) 143,0 126,3 17,0 164,0 M20
@7/8" (22,2 mm) 201,0 1746 145,0 205,0 M22
@ 1" (25,4 mm) 264,0 2291 169,0 237,0 M24
@11/8" (28,6 mm) 300,0 260,0 2210 311,0 M27

1) Przecigtna warto$¢ pomiaru, sprawdzana przyrzadem do pomiaru naprezenia wstepnego.
2) Minimalna warto$¢ naprezenia wstepnego wg normy ASTM-A 325.
3) Teoretyczna warto$¢ naprezenia wstepnego przy 90 procentowym wykorzystaniu granicy wytrzymatoéci materiatowe;.
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Tahela wymiarow
Srednica Nr zaméwieniowy Wymiary sworznia Nr zaméwieniowy Rozmiary pierscieni zaciskowych Wywiercony
znamionowa pierscienia otwor
: 1y B - T G
P Nr znamionowy o e C D E zaciskowego 2 P H J K Min. - Max
Diugo$¢ zacisku Nom. Max. Nom. LC&3LC Nom. Nom. Nom.
Nom. Nom. Nom.
12" C50LR-BR16-() 12,50 23,50 8,00 79,00 25,00 LC-2R16G 13,40 20,20 16,00 13,50-14,50
(12,7 mm) C50L90-BR16-() 13,10 23,00 6,30 3LC-2R16G 18,50 3,20 25,50
5/8” C50LR-BR20-() 15,70 29,00 10,00 91,50 30,50 LC-2R20G 16,70 25,10 21,80 16,50-17,50
(15,9 mm) C50L90-BR20-() 16,30 29,50 7,90 3LC-2R20G 24,00 4,00 32,00
314 C50LR-BR24-() 18,80 35,00 12,00 | 104,00 | 32,50 LC-2R24G 19,90 30,00 24,00 20,00-21,00
(19,1 mm) C50L90-BR24-() 19,50 35,00 9,50 3LC-2R24G 29,00 4,80 38,00
718 C50LR-BR28-() 22,00 40,50 14,00 111,50 36,50 LC-2R28G 23,40 34,80 28,00 23,00-24,00
(22,2 mm) C50L90-BR28-() 22,70 40,50 11,00 3LC-2R28G 33,50 5,60 40,50
1" C50LR-BR32-() 25,10 46,50 15,50 | 128,50 | 40,50 LC-2R32G 26,40 39,90 32,00 26,50-27,50
(25,4 mm) C50L90-BR32-() 26,00 47,00 12,70 3LC-2R32G 38,00 6,40 48,00
1-1/8” C50LR-BR36-() 27,90 52,50 17,50 | 133,50 | 45,00 LC-2R36G 29,60 44,70 36,00 30,00-31,00
(28,6 mm) 29,20

PARAMETRY WYTRZYMALOSCI (kN)
Srednica Scinanie Rozcigganie Sita naprezenia
znamionowa (jednociety) wstepnego
1/2" (12,7 mm) 64,0 kN (6530 kp) 75,8 kN (7730 kp) 53,5 kN (5460 kp)
5/8" (15,9 mm) 100,0 kN (10200 kp) 120,5 kN (12290 kp) 85,4 kN (8710 kp)
3/4” (19,1 mm) 144,2 kN (14700 kp) 178,4 kN (18190 kp) 126,3 kN (12880 kp)
7/8" (22,2 mm) 193,1 kN (19690 kp) 246,7 kN (25150 kp) 174,6 kN (17800 kp)
1" (25,4 mm) 251,4 kN (25630 kp) 323,5 kN (32980 kp) 229,1 kN (23360 kp)
1-1/8” (28,6 mm) 309,3 kN (31530 kp) 369,1 kN (37630 kp) 260,0 kN (26510 kp)
MATERIAL
Sworzen C50L Pierécien LC/3LC

Stal zwykta gatunek AISI 1038 wg. Normy USA
SAE 1403DEC.88

Stal weglowa zwykta

POWIERZCHNIA

Czarna lub ocynkowana Ocynk
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Tahela1 Tahela 2
Dtugos¢ zacisku sworznia Diugos¢ zacisku sworznia z pier$cieniami zaciskowymi 3LC
pierScieniami zaciskowymi LC 112 (12,7 mm) 5/8” (15,9 mm) 3/4” (19,1 mm) 718" (22,2 mm) 1" (25,4 mm)
Wymiar Nr Grubosc taczonych elem. Nr znamion. 3LC-2R16G 3LC-2R20G 3LC-2R24G 3LC-2R28G 3LC-2R32G
Nom. x znamion. Min. Max. Grubos¢ faczonych elem. Grubosé taczonych elem. Grubosc faczonych elem. Grubo$¢ taczonych elem. Grubo$¢ taczonych elem.
6,50 4 6,5 13,0 Min. Max. Min. Max. Min. Max. Min. Max. Min. Max.
12,50 8 12,5 19,5 4 3,0 10,0 25 95
19,00 12 19,0 26,0 8 9,5 16,5 9,0 15,5 8,0 15,0
25,50 16 25,5 32,5 12 16,0 23,0 15,0 22,0 14,5 21,5 13,5 20,5 13,0 20,0
32,00 20 32,0 38,5 16 22,5 29,0 21,5 28,5 21,0 27,5 20,0 27,0 19,5 26,5
38,00 24 38,0 45,0 20 28,5 35,5 28,0 35,0 27,0 34,0 26,5 33,5 26,0 32,5
44,50 28 445 51,5 24 35,0 42,0 34,5 41,0 33,5 40,5 33,0 39,5 32,0 39,0
51,00 32 51,0 58,0 28 41,5 48,0 40,5 47,5 40,0 47,0 39,0 46,0 38,5 45,5
57 50 36 575 64,0 32 47,5 54,5 47,0 54,0 46,5 53,0 45,5 52,5 45,0 52,0
83.50 m 835 705 3 54,0 61,0 53,5 60,0 52,5 59,5 52,0 58,5 51,5 58,0
70.00 ) 700 770 40 60,5 67.5 59,5 66,5 59,0 66,0 58,0 65,0 57,5 64,5
wn | % |75 [ w5 P N R 3 3 - 1 3 7
83,00 52 83,0 89,5 : - : : : : : - : :
89100 % 89’0 96’0 52 79,5 86,5 79,0 82,5 78,0 85,0 77,5 84,0 76,5 83,5
: - - 56 85,0 92,0 84,5 915 83,5 90,5 83,0 90,0
95,50 60 95,5 102,0
10150 m 015 085 60 91,0 97,5 90,0 97,0 89,5 96,0
108’00 m 108'0 115’0 64 97,0 104,0 96,5 103,0 95,5 102,5
114’50 - 114'5 121’5 68 103,5 110,5 102,5 109,5 102,0 109,0
121’00 = 121'0 128’0 72 110,0 116,5 109,0 116,0 108,5 115,5
127’50 0 127’5 134’0 76 1155 122,0 115,0 1215
- - - 80 1215 128,5 121,0 128,0
135,50 84 1335 140,5
140,00 88 140,0 147,0 al 1215 1340
146’00 92 146y5 153’0 8 1335 1405
- - - 92 140,0 147,0
Na zyczenie moga by¢ dostarczone takze sworznie diuzsze, ktére nie sg wykazane.
- D >
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Pierécien
Pierscien 7 »3LC
LC —l
Tabela kontroli
Srednica Sworznie Pierscien A B c D
nominalna TypLC Typ 3LC Max. | Max. | Min. Max.
1/2” (12,7 mm) C50L ()-BR16 LC-2R16G 3LC-2R16G 1,60 | 9,50 | 10,30 | 18,60
5/8" (15,9 mm) C50L ()-BR20 LC-2R20G 3LC-2R20G 1,60 | 9,50 | 15,90 | 23,30
3/4” (19,1 mm) C50L ()-BR24 LC-2R24G 3LC-2R24G 1,60 | 9,50 | 16,70 | 28,20
7/8" (22,2 mm) C50L ()-BR28 LC-2R28G 3LC2R28G_| 1,60 | 9,50 | 19,00 | 32,60
1" (25,4 mm) C50L ()-BR32 LC-2R32G 3LC-2R32G 1,60 | 9,50 | 22,20 | 37,20
11/8" (28,6 mm) C50L ( )-BR36 LC-2R36G 1,60 | 9,50 | 23,00 | 41,80




Narzedzia montazowe

Narzedzia montazowe
HUCK sktadaja si¢ z
koncowki nosowej i
osadzaka. Wybor
osadzaka i glowicy jest
uzalezniony od $rednicy
i typu tacznika. Osadzaki
i koncowki nosowe sa
fatwo wymienialne

w zalezno$ci od wymagan
montazowych. HUCK
oferuje hydrauliczne
narzg¢dzia montazowe,
ktore wymagajg zasilania
hydraulicznego (HUCK
POWERIG).

Nr zamowieniowy

CS50L R-BR 24-20

L]
Powierzchnia
Czarna, ocynk G

Nr znamionowy,
dt. zacisku

Nr znamionowy $rednicy

Materiat
Stal

Ksztalt gtowki
R - okragta, 90 - wpuszczana

Nazwa produktu

-
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LC-2R 24 G

Powierzchnia
Ocynk G

Nr znamionowy
$rednicy

Materiat
Stal

Nazwa produktu
LC — pierscien zaciskowy bez kotnierza
3LC - pierscien zaciskowy z kotnierzem

—10-

Kod Srednica Glowica ciagnaca Rys. | Amm Bmm | Cmm Dmm | Emm Typ osadzaka
16 12" 99-5002 1 104,6 445 58,4 19,7 - 2620-PT
(12,7 mm)
20 5/8” 99-5008 2 107,3 52,5 58,4 22,9 98,6 2628
(15,9 mm) 99-5009 1 1717 55,5 1715 245 - 2628
24 3/4” 99-5010 1 120,1 55,5 57,9 24,6 - 2628
(19,1 mm) 99-5013 1 1777 55,5 1715 26,3 - 2628
28 718 99-5014 1 74,1 69,9 54,1 30,4 - 2630
(22,2 mm) 99-5015 1 178,0 69,9 1725 32,5 - 2630
32 1 99-5016 1 88,5 82,6 69,9 38,1 - 507
(25,4 mm) 99-5017 1 178,1 82,6 1716 38,1 - 507
36 1-1/8" 99-5019 1 94,0 82,6 69,9 38,1 - 507
(28,6 mm) 99-5020 1 183,7 82,6 170,0 38,1 - 507
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| BobTaile
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Deutsches
Institut

i DIBt
Bautechnlic

APPROVED

Bl Korzysci

I Szybki I Wysoka odpornos¢ na wibracje

montaz tgcznikow Potgczenia nie luzujg sie nawet przy bardzo
Dwukrotnie szybszy HUCK wysokich drganiach

montaz , w poréwnaniu do > | 25 000

innych typéw tgcznikéw BobTail ' 20,000 BOBTAIL

15,000
See the video at www.afshuck.net

10,000

5,000 Nut and Bolt
Zwiekszenie wytrzymatosci potgczenia Hardened

TIME (sec . )

przez odpowiednie uksztattowanie ! Pin -
karbéw tacznika 50 100 150 200 250 300
L]

miekki kotnierz wypetnia szczeliny . L. . ) . L.
Mozliwos¢ wizualnego sprawdzenia prawidtowosci

Po zamontowaniu tgcznika potgczenia — punkty kontrolne
nie wymagane sg dalsze dziatania

Przed montazem Po montazu

W trakcie montazu Koncowka
technologiczna nie jest zerwana
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Minimum Installed Strength Values Installed Dimensions
Diameter Clamp Tensile Shear R Min S Max T Min U Max Max Hole
(mm) (kN) (kN) (kN) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
12 64.9 87.7 65.4 111 237 131 17.3 135
14 87 120 94 11.2 24.6 15.5 20.2 15.5
16 116 163 122 11.2 233 174 231 17.5
20 181 255 191 14 26.7 21.8 28.8 22
Head Style: Flanged Head Dimensions Collar Collar Dimensions
Material: Carbon Steel Diameter B Max C Max R K Max L Max
Other head styles and (mm) 1 (mm) | (mm) i | (mm) ] (mm)
R 12 254 9.6 i = 123 17.9
request 14 30 11.5 LI 14.4 215
- 16 338 [ 122 . [~ 164 | 237
20 24 | 16 205 | 296
Grip Range and Length Table
Grip range 12mm 12mm 14mm 14mm 16mm 16mm 20mm 20mm
Grip Number From to D Max F Nominal D Max F Nominal D Max F Nominal D Max F Nominal
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
10 5 15 46.1 3.8 49 3.8 52 3.8 60.7 3.8
15 10 20 51.1 3.8 54 3.8 57 3.8 65.7 3.8
20 15 25 56.1 3.8 59 3.8 62 3.8 70.7 3.8
25 20 30 61.1 3.8 64 3.8 67 3.8 75.7 3.8
30 25 35 66.1 3.8 69 3.8 72 3.8 80.7 3.8
35 30 40 71.1 3.8 74 3.8 77 3.8 85.7 3.8
40 35 45 76.1 3.8 79 3.8 82 3.8 90.7 3.8
45 40 50 81.1 3.8 84 3.8 87 3.8 95.7 3.8
50 45 55 86.1 3.8 89 3.8 92 9.5 100.7 3.8
55 50 60 91.1 3.8 94 3.8 97 9.5 105.7 3.8
60 55 65 96.1 3.8 99 3.8 102 9.5 110.7 3.8
65 60 70 101.1 3.8 104 3.8 107 9.5 115.7 9.5
70 65 75 106.1 3.8 109 3.8 112 9.5 120.7 9.5
75 70 80 111.1 3.8 114 9.5 117 9.5 125.7 9.5
80 75 85 116.1 9.5 119 9.5 122 9.5 130.7 9.5

For more informati

all diameter and imperial large diameter BobTail’s please download the BobTail brochure from www.afshuck.net

URZADZENIA

POKRYCIA

Fastener Nose Nose Tool
Diameter Tool Assemt_JIy Assembly | Powerig Hose Set Weight
Installation Removal
12mm BTT25 99-7850 | 99-7850CC | HK432BT | 128461-12 or 26 4.8Kg
12mm BTT20SF | 99-7880 | 99-7880CC | HK432-2 HS-10-MCE 5.2Kg
14mm BTT25 99-7854 | 99-7854CC | HK432BT | 128461-12 or 26 4.8Kg
16mm 5/8” BTT35 99-7851 | 99-7851CC | HK432BT | 128461-12 or 26 6.4Kg
16mm 5/8” BTT20SF | 99-7881 | 99-7881CC | HK432-2 HS-10-MCE 5.2Kg
16mm 5/8” 2628 99-7831 | 99-7831CC | HK432-2 HS-10-MCE 7.7Kg
20mm BTT57 99-7852 | 99-7852CC | HK432BT | 128461-12 0r 26 | 11.8Kg
Suffix Part Coating Thickness Colour Corrosion Resistance* DIBt
(minimum total) Approved
J43 Pin 12 ym Silver/Grey | 720 hours without base metal
corrosion
Ja4 Collar 10 pm Clear 720 hours without ferrous corrosion
J45 Pin 15 um Silver/Grey | 1440 hours without base metal Yes
corrosion
J46 Collar 15 ym Silver/Grey | 1440 hours without ferrous corrosion Yes
J57 Pin 16 ym Silver/Grey | 2000 hours without base metal Yes
corrosion
J58 Collar 14 ym Silver/Grey | 2000 hours without ferrous corrosion Yes
J64 Pin 12 ym Black 1008 hours without ferrous corrosion
J65 Collar 20 pm Black 1008 hours without ferrous corrosion

-12-

*of uninstalled fastener
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C6L/C120L

H U C K

Lacznik C6L/C120L jest uniwersalnym,
wszechstronnym i nowoczesnym systemem

polaczen.

Specjalny system narz¢dziowy gwarantuje
szybkos$¢, powtarzalnos¢ i niezawodnosé
polaczen. Kontrola wizualna da odpowiedz,
czy tacznik jest prawidlowo zamontowany.
Sposob polaczenia pierscienia na rowkach
sworznia zapewnia odporno$¢ na wibracje i

szczelnos¢ potaczen.

B

O L T

1.

Wiozy¢ sworzen do wywierconego
otworu i umie$ci¢ na nim pierscien.

Natozy¢ koncowke nosowa na koncowke
sworznia i uruchomic przyciskiem
osadzak.

3.

Koncowka nosowa — jej szczeki ciagna
koncowke sworznia, powodujac Sciskanie

materiatu i zaciskanie na nim pier$cienia.

4.

Koniec procesu faczenia, koncowka
nosowa wycofuje si¢, wyrzucajac odpad
technologiczny sworznia.

~14-




C6L/C120L

C6LB C120LB Giowka okragta Przykiady polaczen
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Tabela materiatow

Typ sworznia Materiat

Sworzen Pierscien

C6L-R Stal Stal
Pierscien >R <
2LC, 3LC, 8LC

C120L-R Stal Stal
Pierscien >R <
2LC120, 3LC120

C5L-U Stal nierdzewna Stal nierdzewna
Pierécien >R <
2LC, 3LC, 8LC

C6L-F Aluminium 6061 N/mn. Aluminium 6061
Pierscien >R <
2LC, 3LC, 8LC

CcéL-C Aluminium 2042 Aluminium 2042
Pierscien >R <
2LC, 3LC, 8LC

~15—



C6L/C120L

L T
C6L-R Stal (5.8) ocynkowana
Nr zaméwieniowy Wymiary sworznia Nr zaméwieniowy Warto$¢ wytrzymatosci N
sworznia . o 9]
. Srednica 5 pierscienia . - otworu
Nr znamionowy [4] A e C D E zaciskowego Scinanie Rozcigganie Sita naprezenia przelotowego
diugosci zacisku (4] Max. Max. Max. Nom. 2LC lub 3LC (jedociety) (dla czamych)
C6LB-R6 - ()G 316 10,0 32 2LC-R6G 6300
C6LT-R6 - ()G (4,8 mm) 4,850 12,0 22 36,5 84 3LC- 2R6G 7650 (7350) 4550 52
C6L90-R6 - ()G 9,0 22
C6LB-R8 - ()G 114" 134 39 2LC-R8G 11400
C6LT-R8 - ()G (6,4 mm) 6,4-6,6 15,1 29 40,0 10,7 3LC- 2R8G 13550 (13350) 8030 6,8
C6L90-R8 - ()G 12,0 29
C6LB-R10- ()G 516 16,7 51 2LC-R10G 17400
C6LT-R10- ()G (7,9 mm) 8,0-8,2 20,3 36 485 15,9 3LC- 2R10G 21000 (20450) 12500 85
C6L90-R10- ()G 15,0 36
C6LB-R12-()G 3/8" 20,0 6,3 2LC-R12G 25000
C6LT-R12- ()G (9,5 mm) 9,6-9,8 234 43 54,0 174 3LC- 2R12G 30300 (28900) 17850 10,5
C6L90-R12- ()G 18,0 43
C120L-R Stal (8.8) ocynkowana
Nr zamowieniowy Wymiary sworznia Nr zaméwieniowy Warto$¢ wytrzymatosci N
sworznia . [}
: Srednica 5 pigrécienia — - - otworu
Nr znamionowy (4] A @ C D E zaciskowego Scinanie Rozciaganie Sitanaprezenia | przslotowego
diugosci zacisku @ Vax. Max. Max. Nom. 2LClub3LC (jedociety) (dla czamych)
C120LB-R6 - ()G 3/16” 4850 10,0 32 36,5 84 2LC120-R6G 10800 8300 5350 52
C120L90-R6 - ()G (4,8 mm) 9,0 22 3LC120- 2R6G (9750)
C120LB-R8 - ()G 114 6,4-6,6 134 39 40,0 10,7 2LC120-R8G 19100 14400 10200 6,8
C120L90-R8 - ()G (6,4 mm) 12,0 29 3LC120- 2R8G (16900)
C120LB-R10 - ()G 5/16” 8,0-8,2 16,7 5,1 48,5 15,9 2LC120- R10G 29800 23800 18700 85
C120L90-R10- ()G (7,9 mm) 15,0 36 3LC120- 2R10G (28000)
C120LB-R12- ()G 3/8 9,6-9,8 20,0 6,3 54,0 174 2LC120-R12G 42700 35100 26600 10,5
C120L90-R12 - ()G (9,5 mm) 18,0 43 3LC120- 2R12G (41300)
C6L-U Stal nierdzewna
Nr zaméwieniowy Wymiary sworznia Nr zaméwieniowy Warto$¢ wytrzymatosci N
sworznia . 2
. Srednica 5 pigrs’cienia — — ofworu
Nr znamionowy 4] A @ [ D E zaciskowego Scinanie Rozciaganie Sita naprezenia | przslotowego
diugosci zacisku 4] Max. Max. Max. Nom. 2LClub 3LC (jedociety) (dla czamnych)
C6LB-U6 - () 3/16” 10,0 32 2LC-2CUB
C6LT-U6 - () (4,8 mm) 4850 12,0 2.2 36,5 84 3LC-2CUB 8900 6450 4560 52
C6L90-U6 - () 9,0 2.2
C6LB-U8 - () 114" 134 39 2LC-2CU8
C6LT-U8 - () (6,4 mm) 6,4-6,6 15,1 29 40,0 10,7 3LC-2CU8 15750 12200 8000 6,8
C6L90-U8 - () 12,0 29
C6LB-U10- () 5/16" 16,7 51 2LC-2CU10
C6LT-U10-() (7,9 mm) 8,0-8,2 20,3 3,6 48,5 15,9 3LC-2CU10 24550 18900 12500 8,5
C6L90-U10- () 15,0 36
C6LB-U12-() 3/8” 20,0 6,3 2LC-2CU12
C6LT-U12-() (9,5 mm) 9,6-9,8 234 43 54,0 174 3LC-2CU12 35300 27100 17850 10,5
C6L90-U12- () 18,0 43
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C O L
C6L-F 6061 Aluminium
Nr zaméwieniowy Wymiary sworznia Nr zaméwieniowy Warto$¢ wytrzymatosci N
sworznia o L 7]
Srednica 5 pierscienia - "
Nr znamionowy ] A 2 C D E zaciskowego Scinanie Rozcigganie Sita naprezenia rZ(glgzg\rﬂllje o
dhugosci zacisku 2 v | Mex | Mac | Nom. 2LC lub 3LC (jedociety) Pre P 9
C6LB-F6 - () 3/16” 10,0 32 LC-16
C6LT-F6 - () (4,8 mm) 4,850 12,0 22 36,5 84 3LC- 16 3450 2350 1550 52
C6L90-F6 - () ’ 90 22
C6LB-F8 - () 14 134 39 LC-18
C6LT-F8-() (6,4 mm) 6,4-6,6 15,1 29 40,0 10,7 3LC-18 6100 4350 2750 6,8
C6L90-F8 - () ' 12,0 29
C6LB-F10- () 5/16" 16,7 5,1 LC- 110
C6LT-F10- () (7,9 mm) 8,0-8,2 20,3 36 485 15,9 3LC- 110 9450 6900 4300 85
C6L90-F10- () ' 15,0 36
C6LB-F12-() 3/8" 20,0 6,3 LC-112
C6LT-F12-() (9,5 mm) 9,6-9,8 234 43 54,0 174 3LC- 112 13550 10650 6150 10,5
C6L90-F12-() ' 18,0 43
C6L-C 2042 Aluminium
Nr zaméwieniowy Wymiary sworznia Nr zamowieniowy Warto$¢ wytrzymatosci N
sworznia . . L 4}
Srednica 5 pierscienia - "
Nr znamionowy 1] A e C D E zaciskowego Scinanie Rozcigganie Sita naprezenia rz:I(\)Atlg\rAl/Je o
dtugosci zacisku [4] Max Max. Max. Nom. 2LC lub 3LC (jedociety) pre P 9
C6LB-C6 - () 3/16” 10,0 32 2LC-F6
C6LT-C6 - () (4,8 mm) 4,8-5,0 12,0 22 36,5 84 3LC-F6 4650 4450 2450 5,2
€6L90-C6 - () ' 90 22
C6LB-C8 - () 14 134 39 2LC-F8
C6LT-C8-() (6,4 mm) 6,4-6,6 15,1 29 40,0 10,7 3LC-F8 8350 8000 4200 6,8
C6L90-C8 - () ' 12,0 29
C6LB-C10- () 516" 16,7 51 2LC-F10
C6LT-C10- () (7,9 mm) 8,0-8,2 20,3 36 485 15,9 3LC- F10 13000 12650 6650 85
C6L90-C10- () ' 15,0 36
C6LB-C12-() 3/8" 20,0 6,3 2LC-F12
C6LT-C12-() (9,5 mm) 9,6-9,8 234 43 54,0 174 3LC- F12 18650 18650 9750 10,5
C6L90-C12- () ' 18,0 43
LC/21C PierScien standardowy Rozmiary pierscieni
A v Nr Srednica F G H J K
Typ pierscienia znam. 9] [} 4]
G F [} o Max. Min. Nom. Nom. Max.
' Y 2LC-R ()G 6 3/16” (4,8 mm) 5,0 77 6,0
2LC120R ()G 3 T (6,4 mm) 6,7 10,2 8,0
-« > 2LC-2CU () -
2LC- ( 10 5/16” (7,9 mm) 79 12,3 95
2LC-F () 12 3/8" (9,5 mm) 98 15,0 15
AMENI DR = 3LC-2R ()G 6 3/16” (4,8 mm) 5,0 7,7 7,0 1.2 10,0
3LC Pierscien kotnierzowy SLCe,EcZg?F())G . eI o OV B2 15
- - 3LCA (S 10 5/16” (7,9 mm) 79 12,6 10,5 2,0 16,3
i i 3LC-F () 12 3/8” (9,5 mm) 99 15,2 13,0 24 19,9
‘ ‘
K FG
i
v ikl it |
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Dohor sworzni dia pierScieni LG/2LC
Tabelanr1 Tabelanr 2
Diugoé¢ Srednica sworznia Diugos¢ Srednica sworznia LC/210
sworznia 3/16” (4,8 mm) + 1/4” (6,4 mm) sworznia 5/16" (7,9 mm) + 3/8” (9,5 mm) - s e
Wymiar Nr znam. Grubo$¢ taczonych elem. Wymiar Nr znam. Grubo$¢ taczonych elem. Plersclen SIa“dardnm
X sworznia Min. Max. X sworznia Min. Max.
16 2 16 | 48 3,2 4 32 | 95
32 3 32 6.4 64 6 64 12,7
438 4 438 7.9 95 8 95 159
6,4 -5 6,4 9,5 12,7 -10 12,7 19,1
79 -6 79 1,1 15,9 -12 15,9 22,2
9,5 -7 9,5 12,7 19,1 -14 191 254
111 -8 111 14,3 22,2 -16 22,2 28,6
12; 190 E; ::?2 ;gg ;g igg 24112 Uwagaf przy 'okreélaniu dtugosci zacis‘ku
(R AT N I I T X W tintoaten il
17,5 -12 17,5 20,6 34,9 -24 34,9 41,3 '
19,1 -13 19,1 22,2 38,1 -26 38,1 445
20,6 -14 20,6 23,8 41,3 -28 41,3 47,6
22,2 -15 222 254 44,5 -30 445 50,8
238 -16 23,8 27,0 47,6 -32 47,6 54,0
254 -17 254 28,6
27,0 -18 27,0 30,2
28,6 -19 28,6 31,8
30,2 -20 30,2 33,3
31,8 -21 31,8 34,9
33,3 -22 33,3 36,5
34,9 -23 349 38,1
36,5 -24 36,5 39,7
Dobér sworzni dla pierscieni 3LC
Tahelanr3 Tahelanr4
= Srednica sworznia Srednica sworznia 3L
Nr znam. 3/16” (4,8 mm) 1/4” (6,4 mm) g g .. o -
Grubpéé taczonych elem. Grubpéé taczonych elem. Nrznam. Grubgélﬁa_((;fn;::rr?)elem. Grubosé/éialq(féinn;:;? olem. Plersclan Illllnlerlowv
Min. Max. Min. Max. Min. Max. Min. Max.
-2 0,4 3,6 0,0 3,2 4 1’2 715 0,8 7,1 *T—'_\
-3 20 52 1.6 48 -6 44 10,7 40 10,3 [
4 36 67 3.2 63 8 75 139 71 135 | -
5 52 8.3 48 79 0 107 17,1 103 16,7 | 1
6 6.7 9.9 6.3 9.5 12 13,9 202 135 19,8 T E——
- 83 15 7.9 111 14 171 234 16,7 230
8 99 13,1 9,5 12,7 16 202 26,6 19.8 26,2
-9 115 147 1.1 143 -18 234 2938 230 294
-10 13,1 16,3 127 159 20 26,6 329 26,2 325 Uwaga: przy okreélaniu  dlugosci
-11 14,7 179 143 175 22 298 36,1 294 35,7 zacisku sworznia bra¢ pod uwage
-12 16,3 194 15,9 19,0 4 32,9 39,3 325 38,9 tabele nr 3 i 4 z pierscieniami 3LC.
13 179 21,0 17,5 206 -26 36,1 425 35,7 42,1
-4 194 226 190 22,2 -28 39,3 456 38,9 45,2
A5 210 242 206 238 -30 425 488 42,1 484
-16 226 258 2.2 254 32 456 52,0 452 516
-17 24,2 274 23,8 27,0
-18 25,8 29,0 25,4 28,6
-19 274 30,6 27,0 30,2
-20 29,0 32,1 28,6 31,7
-21 30,6 33,7 30,2 33,3
-22 32,1 35,3 31,7 34,9
-23 33,7 36,9 33,3 36,5
-24 35,3 38,5 34,9 38,1
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C6L/C120

C O L T
Nrzamowieniowy
Sworznie Pierscienie
Co. B-R 8-4 G 2 LC-R 86G
"aI'ZGIIZIa III(IIIIHZIIWE 1 T T “Powierzchnia T T ~Powierzchnia
Ocynk G ocynk G
Nr znamionowy Srednica
Grubosé taczonych elementow 4,8 mm-6
6,4 mm-8
. ) 10-,,,
Srednica Materiat
4,8 mm-6 Stal - R
6,4 mm-8 al- R
16 Aluminium - F
T Aluminium - |
Materiat Stal nierdzewna - CU
Stal -R
Aluminium - C Nazwa produktu
Aluminium - F Lc
Stal nierdzewna - U Typ
Rodzaj Standardowy - 2
Standard - B Kotnierzowy - 3
Potptaska
Ptaska - 90
Nazwa produktu
céL D
C120L
5 ; A
| t
4
c | [
I \
-
- A - s B Tabela kontroli
Srednica A B C D
4] Max. | Max. | Min. | max.
N ~ 316" (4,8 mm) 15 | 30 45 | 7,0
—rl_ ¢ . — 1/4” (6,4 mm) 15 | 4,0 65 | 93
Narzgdzia montazowe - - 516" (79mm) | 25 | 55 | 75 | 115

HUCK sktadaja si¢ z
koncowki nosowej i
osadzaka. Wybor
osadzaka i koncowki
nosowej jest uzalezniony
od s$rednicy tacznika

i zastosowania. Osadzaki
i koncowki nosowe s3
fatwo wymienialne w
zalezno$ci od wymagan
montazowych. HUCK
oferuje pneumatyczne

i hydrauliczne narzedzia
montazowe.

Narzgdzia pneumatyczne
zasilane sg powietrzem o
cis$nieniu 6,2-6,9 bar.
Narzedzia hydrauliczne
wymagaja zasilania
hydraulicznego (HUCK
POWERIG).

rys. 1

Narzedzia pneumatyczne

¥ 95mm | 30 | 7.0 | 95 | 140

Kod Srednica Koricdwka nosowa Rys. Amm B mm Cmm D mm Emm Model
6 3/16” (4,8 mm) 99-3003L 1 112,2 19,1 - 202518
8 1/4” (6,4 mm) 99-3006L 1 50,1 19,1 . - - 2025LB
10 5/16” (7,9 mm) 99-99-245 1 70,7 26,9 53,3 12,2 - 255, 256
12 3/8" (9,5 mm) 99-100-245 1 69,8 26,9 53,3 12,2 - 255, 256
Narzedzia hydrauliczne
Kod Srednica Gtowica ciagnaca Rys. Amm Bmm | Cmm | Dmm Emm Model
6 3/16” (4,8 mm) 99-3003L 1 48,7 19,1 - - 2480L
8 1/4” (6,4 mm) 99-3006L 1 50,1 19,1 - - - 2480L
10 5/16” (7,9 mm) 99-99-245 1 70,7 26,9 53,3 12,2 - 2580, 2503
12 3/8” (9,5 mm) 99-100-245 1 69,8 26,9 53,3 12,2 - 2580, 2503
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MAGNA-GRIP

Mocne zaci$nigcie pier§cienia zaciskowego ze
sworzniem daje silne, antywibracyjne potaczenie o
duzym, niezmiennym napre¢zeniu wstepnym.

Szyhki montai

Prosty i szybki montaz przy pomocy narzedzi
pneumatycznych lub hydraulicznych. Kontrola
osadzonych sworzni (polaczen) ogranicza si¢
do wzrokowego sprawdzenia polaczenia.

Duzy zakres faczenia

Magna-Grip umozliwia taczenie elementow

o0 rozszerzonym zakresie jednym typem sworznia.
Zerwanie sworznia nastepuje zawsze nad
pier§cieniem zamykajacym.

n

I

A
-~

®

1. 2.

4.

Wriozy¢ sworzen do przygotowanego
otworu. Natozy¢ pierscien zaciskowy na
sworzen.

Natozy¢ koncowke nosowa osadzaka
na sworzen od strony pier§cienia

i przycisnac przycisk sterujacy w
osadzaku.

Szcezeki koficowki nosowej fapia sworzen,
czoto koncowki zaciska pierscien na
sworzniu, materiat faczony zostaje
$cisnigty.

Nastgpuje zerwanie sworznia nad
pierscieniem, wycofanie koncowki
nosowej i wyrzucenie urwanej czgsci
sworznia. Polaczenie zostato prawidlowo
wykonane.
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Wymiary sworzni

Gfowka okragta - MGPB

Gtowka potptaska - MGPT

MAGNA-GRIP

s i)

fo

Gtéwka pdtptaska rozszerzona - MGP30

1

Gtéwka ptaska — MGP90

Gliowka okragia - MGPB
Zakres grubosci a d
Srednica Nr faczonych elem. Maks. $rednica Wymiary sworznia (mm) C D
zamow. (mm) otworu (mm) (mm) (mm) Nom. Nom.
(mm) (mm)
T W] X 23
3/16” 10 1,57 15,88 5,16 465-4,75 | 9,04-10,01 2,87-3,18 4542 4,85-4,95 2,62-3,18
(4,8 mm) 20 7,92 31,75 5,16 4,65-4,75 | 9,04-10,01 2,87-3,18 60,20 4,85-4,95 7,72-8,13
14" 10 1,57 15,88 6,73 6,22-6,32 | 12,07 -1334] 345-3386 49,91 6,35 - 6,58 2,77-3,58
(6,4 mm) 20 7,92 31,75 6,73 6,22-632 | 12,07 -1334| 345-386 65,02 6,35 - 6,58 7,49-8,36
5/16" 12 3,18 19,05 8,33 7,80-7.90 | 15,09 -16,66] 4,60-5,11 59,44 6,96 - 7,19 6,38 — Max
(7,9 mm) 22 15,88 34,93 8,33 7,80-7,90 | 15,09 -16,66| 4,60-5,11 72,14 8,05-8,18 | 14,20-15,01
3/8” 14 3,18 22,23 9,91 9,37 -9,53 18,11-19,99] 5,66-6,30 73,03 9,65-9,78 4,37-518
(9,5 mm) 26 20,62 41,28 9,91 9,37-9,53 18,11-19,99| 5,66 -6,30 88,90 9,65-9,78 | 20,17-20,98
Glowka poiptaska - MGPT
] Zakres grubosci a d
Srednica Nr faczonych elem. Maks. $rednica Wymiary sworznia (mm) c D
Zamow. ‘ (mm) otworu (mm) (mm) (mm) (':T‘]’r";]-) (';:;)
Min. Max. A B
114" 10 157 | 1588 6,73 6,22-632 | 1349 -1509| 262-292 49,91 6,35 - 6,58 2,77-358
(6,4 mm) 20 7,92 31,75 6,73 6,22-632 | 1349 -1509| 262-292 65,02 6,35 - 6,58 7,49-8,36
5/16" 12 3,18 19,05 8,33 7,80-7,90 | 17,86 -20,24| 323-358 59,44 6,96 - 7,19 6,99 - 7,11
(7,9 mm) 22 15,88 34,93 8,33 7,80-790 | 1509 -16,66| 4,60-5111 72,14 8,05-8,18 | 13,54—14,40
3/8" 14 3,18 22,23 9,91 9,37-953 | 21,03 -2342| 3.86-427 73,03 9,65 -9,78 4,37-5,18
(9,5 mm) 26 20,62 41,28 9,91 9,37-9,53 18,11-19,99| 5,66 -6,30 88,90 9,65-9,78 | 20,17-20,98
Glowka poiptaska rozszerzona — MGP30
) Zakres grubosci a d
Srednica Nr faczonych elem. Maks. $rednica Wymiary sworznia (mm) C D
Zamow. ' (mm) otworu (mm) (mm) (mm) (’:‘:;”1-) (“;;’r’]“q)
Min. Max. A B
14" 10 39 | 1588 6,73 6,22 - 6,32 i 351-4,11 49,91 6,35 - 6,58 2,77-3,58
(6,4 mm) 24 15,88 38,10 6,73 6,22 -6,32 " 2,62-292 71,37 6,35-6,58 | 13,87-14,68
3/8" 24 15,88 38,10 9,91 9,37-953 | 30,18 -31,75| 478-538 85,73 9,65-9,78 | 16,87-17,68
(9,5 mm) 32 28,58 50,80 9,91 9,37-953 | 30,18 -31,75| 4,78-538 85,73 9,65-9,78 | 29,57-30,38
Gliowka ptaska - MGP90
) Zakres grubosci a d
Srednica Nr taczonych elem. Maks. $rednica Wymiary sworznia (mm) C D
zamow. ' (mm) otworu (mm) (mm) (mm) (';:nm{) (“A;’r’]“q)
Min. Max. A B
316" 10 1,57 15,88 5,16 4,65-4,75 8,20-9,12 2,37 -2,59 45,42 4,85 - 4,95 8,94 - Max
(4,8 mm) 20 7,92 31,75 5,16 4,65-4,75 8,20-9,12 1,93-2,21 60,20 4,85 -4,95 7,49-8,36
114 10 1,57 15,88 6,37 6,22 - 6,32 11,00-12,14] 3,02-3,25 49,91 551-5,74 9,60 - Max
(6,4 mm) 20 7,92 31,75 6,37 6,22 - 6,32 11,00-12,14] 2,59-2,92 65,02 6,35 -6,58 7,49- 8,36
5/16" 12 3,18 19,05 8,33 7,80-7,90 | 1377 —1509 3,78-411 59,44 6,99 -7,11 10,46 — Max
(7,9 mm) 22 15,88 34,93 8,33 780-790 | 13,77 -1509| 3,28-3,61 72,14 8,05-8,18 | 14,20- 15,01
3/8" 14 6,35 22,23 9,91 9,37-953 | 1654 —1814] 452-495 73,03 8,56 — 8,69 11,25 — Max
(9,5 mm) 26 20,62 41,28 9,91 937-953 | 1654 —1814| 452-495 88,90 9,65-9,78 | 20,14-21,01
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Standardowy - MGC Sredni kotnierzowy - MGCS Szeroki kotnierzowy - MGCW
Wymiary pierscieni
Pierscien Srednica F mm Gmm Hmm Jmm Kmm
3/16” (4,8 mm) 785-792 483-493 6,86 -7,11 1,07-1,27 9,35-9,70
MGC 1/4” (6,4 mm) 10,24-10,31 6,40 - 6,48 9,40 -9,65 1,45-1,70 12,45- 12,95
516" (7,9 mm) 12,78-12,88 7,98-28,08 10,97 - 11,28 1,80-2,13 15,54- 16,18
3/8” (9,5 mm) 15,37 1547 9,60-9,70 12,70 -12,95 2,24 - 2,49 18,80— 19,04
MGCS 3/16” (4,8 mm) 7,82-8,00 4,80-4,95 7,37 -813 2,16 -2,79 12,70- 13,46
MGCW 3/16” (4,8 mm) 7,80-7,98 4,67-5,00 7,82 -9,09 1,98 - 2,97 16,26- 19,38
14" (6,4 mm) 10,24-10,41 5,84 - 6,02 10,97 - 11,73 2,92-3,68 21,72- 2540
Tabela kontroli
8 Jo— D i .
i | A Srednica A B C
I R - 4} Max. Max. Max.
|( H 3/16” (4,8 mm) 1/16” (1,6 mm) 1/32” (0,8 mm) 1,27
1/4” (6,4 mm) 1/8” (3,2 mm) 1/32” (0,8 mm) 2,54
516" (7,9 mm) 3/16” (4,8 mm) 9/64” (3,6 mm) 2,54
i G« 3/8” (9,5 mm) 1/4” (6,4 mm) 11/64” (4,4 mm) 2,54
I 1
l ]
(E 3 3] g 2 g 3
. r\ i — g 0 |5 b3
; m— 1 | | — | b — | St
,/ —\ / T\ J \ / =\ /& _t\
a N 4"5‘-:‘;‘\ A Rl T Rl —
Kontrola:
Ztacza dobre — widoczne maksymalnie dwa rowki w pierécieniu po zerwaniu sworznia.
Ztacza zle — widoczne wigcej niz dwa rowki w piercieniu po zerwaniu sworznia.
Nr zamowieniowy
Sworznie Pierscienie
MGP B-R 6-10 MG C- F 12-G
] T Wykonczene -1 -1 Wkonczenie
standard - Ocynk, ztote chromowanie U
Ocynk G Ocynk G
Nr znamionowy Srednica
Grubosci faczonych elementéw 4,8 mm-6
6,4 mm-8
Srednica 7,9 mm - 10
4,8 mm -6 9,5 mm-12
6,4mm-8 Materiat
7,9 mm - 10 Stal weglowa R
9,5 mm - 12 Aluminium E
Materiat Rodzaj
Stal weglowa R Standardowy C
Aluminium E Srednio kotnierzowy CS
) Szeroko kotnierzowy CW
Rodzaj Nazwa produktu
Gtoéwka okragta B p!
Gléwka pofplaska T MG
Gtéwka potptaska, rozszerzona 30
Gtéwka ptaska 90

Nazwa produktu
MGP
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PARAMETRY WYTRZYMALOSCI (N)
Srednica Scinanie Rozciaganie Sita naprezenia
znamionowa (jednociety) wstepnego
3/16” (4,8 mm) 9120 N 10000 N 5730N
1/4” (6,4 mm) 11770 N 15540 N 8000 N
5/16" (7,9 mm) 20010 N 25800 N 11770 N
3/8” (9,5 mm) 28690 N 38260 N 20200 N
MATERIAL
Sworzert MGP Pierécien MGC
Stal weglowa Stal weglowa
POWIERZCHNIA
Ocynk + chrom Ocynk + chrom
‘ A | ‘—Bu——‘
D
T | —
rys. 1
Narzedzia pneumatyczne
Kod Srednica Glowica ciagnaca Rys. Amm B mm Cmm D mm Emm Model
6 3/16” (4,8 mm) 99-1456L 1 479 19,1 39,9 8,9 2025LB
8 1/4” (6,4 mm) 99-1458L 1 50,2 19,1 39,9 838 2025LB
10 5/16" (7,9 mm) 99-1439 1 71,1 2719 50,8 12,5 255, 256
3/8” (9,5 mm) 99-1440 1 72,9 21,7 50,8 12,7 256
Narzedzia hydrauliczne
Kod Srednica Glowica ciggnaca Rys. Amm Bmm | Cmm | Dmm Emm Model
6 3/16” (4,8 mm) 99-1456L 1 479 19,1 39,9 8,9 2480L
8 1/4” (6,4 mm) 99-1458L 1 50,2 19,1 39,9 8,8 2480L
10 5/16" (7,9 mm) 99-1439 1 71,1 2719 50,8 12,5 2580, 2503
12 3/8” (9,5 mm) 99-1440 1 72,9 21,7 50,8 12,7 2580, 2503
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HUCKTAINER

Hucktainer Plus

Lacznik specjalnie zaprojektowany do
konstrukcji naczep, zabudow
samochodowych, konteneréw. Przydatny
szczegoblnie tam, gdzie laczy sie plyty
metalowe ze sklejka, plastikiem, szklem
organicznym, tworzywem sztucznym.
Lacznik ten pozwala taczy¢ materiaty o
szerokim zakresie grubos$ci. Posiada
wysokie walory estetyczne.

Hucktainer, specjalny dwustronny tgcznik
przeznaczony do potgczen blachy ze sklejka,
plastikiem itp. Lacznik ten charakteryzuje si¢
bardzo dobrymi parametrami. Stosowany w
konstrukcjach kontenerow, naczep. Specjalna
koncowka nosowa zapewnia jednolity i szybki
montaz kazdego tacznika Hucktainer. Laczniki
Hucktainer posiadajg trwatg powloke
cynkows.

Moga by¢ rowniez dostarczane ze specjalna
plastikowg obudowg gtowki.

Lastosowanie:

— konstrukcje pojazdow, naczep,
zabud6w samochodowych;
— konstrukcje kontenerow.

1. 2.

Sworzef i pier§cien wlozy¢ do Koncoéwke nosowa natozy¢ na trzpien.
przygotowanego otworu. Po uruchomieniu osadzaka, pierscien
zostaje weisnigty/wkrgcony na
spiralng czg$¢ sworznia przy pomocy
ruchu obrotowego koncowki nosowe;j.

3.

Pierscien zostal catkowicie wcisnigty/
wkrgcony na sworzen. Material zostat

potaczony prawidtowo.

4.

Efektem koncowym cyklu faczenia jest
zerwanie koncowki technologicznej
sworznia i zakonczenie procesu laczenia.
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Giowka standardowa Giowka w obudowie z tworzywa sztucznego

—-1 |——ﬂ 4.57 MAX
] USZCZELKA

Nr zaméwieniowy Nr zaméwieniowy Grubos¢ taczonych A B
Standard Obudowa - plastik elem.” 400025 | +1,52-00 c D
Min. — Max.
HLPPLS-R12-10 HLPE(**)-R12-10 14,27 - 17,48 15,85 56,69 2,54 0,97
HLPPLS-R12-11 HLPE(**)-R12-11 15,88 — 19,05 17,45 58,29 4,01 2,44
HLPPLS-R12-12 HLPE(**)-R12-12 17,45 - 20,62 19,02 59,87 5,59 4,01
HLPPLS-R12-13 HLPE(**)-R12-13 19,05 - 22,23 20,62 61,47 7,16 5,59
HLPPLS-R12-14 HLPE(*)-R12-14 20,62 - 23,80 22,20 63,04 8,76 7,19
HLPPLS-R12-15 HLPE(**)-R12-15 22,23 - 2540 23,80 64,64 10,36 8,79
HLPPLS-R12-16 HLPE(**)-R12-16 23,80 - 26,97 25,37 66,22 11,94 10,36
HLPPLS-R12-17 HLPE(*)-R12-17 25,40 — 28,58 26,97 67,82 13,51 11,94
HLPPLS-R12-18 HLPE(**)-R12-18 26,97 - 30,15 28,55 69,39 15,11 13,54
HLPPLS-R12-19 HLPE(*)-R12-19 28,58 - 31,75 30,15 70,99 16,71 15,14
HLPPLS-R12-20 HLPE(**)-R12-20 30,15 - 33,32 31,72 72,57 18,29 16,71
HLPPLS-R12-21 HLPE(*)-R12-21 31,75-34,93 33,32 74,17 19,86 18,29
HLPPLS-R12-22 HLPE(*)-R12-22 33,32 - 36,50 34,9 75,74 19,86 18,29
*Dostepne sq rowniez inne rozmiary. **
Dodaj kolor obudowy z tworzywa:
W - bialy, G - szary, Y - z6tty. Skontaktuj sig z reprezentantem handlowym HUCK, by zaméwi¢ inne kolory.
Pierscien standard HLPS-R12
3.81 MAX —-| la
- - N
Wartosci wytrzymatosci (N) I \-’
Srednica Rozcigganie J
10.21
10,03 8670 10.06 554
Materiatl i Powierzchnia ! | /
Materiat Powierzchnia .59 —»! F
Pierscien Stal Ocynk ze ,zlotym” chromowaniem
Sworzen Stal Ocynk
Pierscien maly HLPSC-R12
lalecane rozmiary otworow
— - 3.05 MAX "
Srednica Rozmiar otworu ‘.‘
10,03 10,29 - 10,69 l N T
10.21
1o

=l
9,53 —= }‘7
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Narzedzia montaz owe A

___________ I et |
s
Narzedzia pneumatyczne
Typ koficowki nosowej Amm B mm Typ osadzaka
99-3464L 59,5 28,2 2025LB
Narzegdzia montazowe = 5
¢ az Narzedzia hydrauliczne
HUCK sktadaja si¢ z
osadzaka i koncowki Typ koficowki nosowej Amm B mm Typ osadzaka
nosowej. Wybor osadzaka 99-3464L 505 | 282 24801

i koncowki nosowe;j jest
uzalezniony od $rednicy
facznika i zastosowania.
Osadzaki i koncowki
nosowe ciagnace s3 tatwo
wymienialne w zaleznosci
od wymagan
montazowych. HUCK Lalecane konfiguracje montazu
oferuje narzgdzia
montazowe pneumatyczne

i hydrauliczne. T gt
Narzedzia pneumatyczne

zasilane sg powietrzem o

ci$nieniu 6,2—6,9 bar.

Narzedzia hydrauliczne
i Sklejka lub inny materiat czuty na $ciskanie.

wymagaja zasilania
hydraulicznego (HUCK Aluminium, stal, itp.
POWERIG).
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Huck-Lok — nowy nit firmy HUCK. Nit ten

mozna okresli¢ obrazowo jako spetniajacy Fy—
zadania Magna-Lok i Magna-Bulb - s E-Bmm
jednoczesnie. Charakteryzuje si¢ wyjatkowo :
duza wytrzymatos$cig na wibracje. :
Huck-Lok jest tacznikiem o wyjatkowo E | &Sk
wysokich parametrach technicznych. D — y
i N
Tabela doboru nitu Huck-Lok g
: 13.5mm
Grubo$¢ taczonych | Wymiary otworow D E 12.5mm -
Srednica Typ clementéw (mm) Max. Max. .
(mm) (mm) 32.0mm

HKLP-R8-6 20-95 666, 14,2 283 27.9mm 4.1mm

HKLP-R8-7 4,8-11,1 6,6-6,9 15,8 299 MAX. —

HKLP-R8-10 95— 15,9 6,669 206 34,7

114" (6,4 mm) HKLP-R8-12 12,7 19,1 6,669 237 379

HKLP-R8-14 15,9 - 22,2 6,6- 6,9 269 41,1

HKLP-R8-18 222-286 6,6- 6,9 333 474

HKLP-R8-20 254-318 6,6-6.9 36,5 50,6
Tabela wytrzymatosci (N Materiat i pokrycie

Scinanie Rozciaganie Tuleja Pin
16903 9786 Stal Stal
Ocynk, chromowanie Ocynk, chromowanie

Lalecane rozmiary otworow

Srednica Rozmiar otworu
6,4 64-69
A Bo—
Narzedzia
Srednica Koncowka nosowa Wymiary Osadzak
typ A(mm) | B(mm)

2025LB

1/4” (6,4 mm) 99-3305L 57,5 19,1 2480L

241E
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MAGNA-LOK

H B

Magna-Lok — nit o bardzo wysokich parametrach wytrzymatoSciowych. Charakteryzuje si¢
superodpornoécig na wibracje. Zapewnia to konstrukcja nitu, jak rowniez specjalne narzgdzia
firmy HUCK.

Magna-Lok zapewnia duzy zakres $rednic, jak rowniez grubos$ci taczonych elementow.
Konstrukcja Magna-Lok gwarantuje szczelno$¢, co jest bardzo wazne przy

konstrukcjach narazonych na zmienne warunki atmosferyczne.

MGLP/MGLT Glowka okragia MGL 100 Giowka plaska

{a —-lc . (A -8B /

ME=TE T ==

F—"l E I F

MGLP Gtéwka okragta standardowa
MGLT Wieksza $rednica gtowki

Tahela dohoru nitu Magna-Lok

MAGNA-LOK Grubosé Wywiercony Wymiary mm
- Srednica faczonych )
Stal (R) Aluminium (B) Stal nierdzewna 7] eﬁem. (r¥1m) lotwor (S % ¢ D E F
) ) Min./Max. Max. Nom. Max. Min.
Min.— Max. Nom. Max.
MGLP-R6-4 MGLP-B6-4 MGLP-U6-4 316" 1,60-6,90 4,90 4,80 9,80 2,20 10,50 17,20 25,40
MGLP-R6-7 MGLP-B6-7 MGLP-U6-7 (4,8 mm) 6,40-11,10 5,10 14,50 21,00
MGLP-R8-6 MGLP-B8-6 MGLP-U8-6 114 2,00-9,50 6,60 6,40 13,30 3,00 14,20 24,60 25,40
MGLP-R8-10 MGLP-B8-10 MGLP-U8-10 (6,4 mm) 8,90-15,90 6,90 20,60 31,00
MGLT-R6-4 MGLT-B6-4 316" 1,60-6,90 4,90 4,80 12,70 2,20 10,50 17,20 25,40
MGLT-R6-7 MGLT-B6-7 (4,8 mm) 6,40-11,10 5,10 14,50 21,00
MGLT-R8-6 MGLT-B8-6 114 2,00-9,50 6,60 6,40 15,00 3,00 14,20 24,60 25,40
MGLT-R8-10 MGLT-B8-10 (6,4 mm) 8,90-15,90 6,90 20,60 31,00
MGL100-R6-6 MGL100-B6-6 MGL100-U6-6 316" 3,20-8,40 4,90 4,80 8,80 1,80 12,30 19,40 25,40
MGL100-R6-9 MGL100-B6-9 (4,8 mm) 7,80-12,70 5,10 16,60 23,60
MGL100-R8-8 MGL100-B8-8 MGL100-U8-8 114 4,00-12,00 6,60 6,40 10,30 2,00 16,80 27,00 25,40
MGL100-R8-12 MGL100-B8-12 (6,4 mm) 10,50-18,40 6,90 23,00 33,30
MGLP-R12-12 MGLP-B12-12 38 3,00-14,00 10,00 980 | 2000 | 450 | 2130 | 4190 | 3920
(9,5 mm) 10,40
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Warto$ci wytrzymatosci [N

Typ nitu Srednica Scinanie (jednocigty) Rozcigganie Rozpieranie Mateiat
H > 4] Tuleja Ostrze
Narzgdzia montazowe e — — —
Stal (4,8 mm)
@ 14 12230 9790 220 Stal Stal
MGL ()R (6,4 mm)
3/8" 26700 17800 3560
(9,5 mm)
3/16” 3110 2220 220
Alumini (4,8 mm)
uminium 14" 5760 4000 440 Aluminium Aluminium
MGL ()-B (6,4 mm)
3/8” 13880 8270 1200
(9,5 mm)
316" 6230 4450 670
Stal nierdzewna (4,8 mm) Stal nierdzewna | Stal nierdzewna
MGL ()-U 14 11120 8900 1110
(6,4 mm)
Nrzamowieniowy

MGL P -R 6 -

e

Nr znamionowy
Grubo$¢ taczonych elementéw
Nr znamionowy Srednicy
4,8 mm -6
. . 6,4 mm-8
Narzedzia montazowe 9,5mm- 12
HUCK sktadaja si¢ z Materiat
L, . .. Stal R
koncowki nosowej i |_ A B Aluminium B
osadzaka. Wyb(')r —————— " Stal nierdzewna U
osadzaka i glowicy jest ; Typ glowki
L. ¥ Okragta P
uzalezniony ' Péiptaska T
, . . - Ptaska 100
od s$rednicy tacznika SO
. . Nazwa produktu
1 zastosowania. HUCK . 1 MGL
oferuje pneumatyczne =
o crie pl yoze Narzedzia pneumatyczne
1 hydrauliczne narzedzia
montazowe.
Narzedzia pneumatyczne
zasilane Sq pOWietrZ@m o Kod Srednica Glowica ciagnaca Rys. Amm Bmm | Cmm | Dmm Typ pompy pneumatycznej
ci$nieniu 6,2-6,9 bar. 6 3116" (4,8 mm) 99-3303L 1 559 | 19,1 - - 20251
Narzedzia hydrauliczne 8 1/4” (6,4 mm) 99-3305L 1 559 | 19,1 - - 20251
wymagaja zasilania 12 3/8” (9,5 mm) 99-3318 1 476 | 269 - - 255, 256
hydraulicznego (HUCK
POWERIG).
Narzedzia hydrauliczne
Kod Srednica Glowica ciagnaca Rys. Amm B mm Cmm D mm Typ osadzaka
6 3/16” (4,8 mm) 99-3303L 1 55,9 19,1 - - 2480L
8 1/4” (6,4 mm) 99-3305L 1 55,9 19,1 - - 2480L
12 3/8” (9,5 mm) 99-3318 1 476 26,9 - - 2503
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Magna-Bulb — nit wytrzymatosciowy, odporny
na wibracje. Szczego6lnie przydatny do faczenia
cienkich blach. Nit dostgpny w trzech $rednicach,
bardzo szczelny i niezawodny.
Magna-Bulb produkowany jest ze stali.

LB

Dohor i wymiary lacznika
Srednica Nr zaméwieniowy Grubosc¢ taczonych elem. | Wielko$¢ otworu A B C D E F

[} (mm) (mm) Nom. Max. Max. 10,18 Max. Min.
MBP-R6-M1 1,02-241 4,85-5,11 4,75 9,78 2,57 8,89 15,80 2540

MBP-R6-M2 1,19-2,79 4,85-5,11 4,75 9,78 2,57 8,89 15,80 25,40

MBP-R6-M3 2,21-3,81 4,85-5,11 4,75 9,78 2,57 9,91 16,79 25,40

MBP-R6-M4 3,20- 4,80 4,85-5,11 4,75 9,78 2,57 10,90 17,81 25,40

3/16” (4,8 mm) MBP-R6-M5 4,19-579 4,85-5,11 4,75 9,78 2,57 11,89 18,85 2540
MBP-R6-M6 521-6,81 4,85-5,11 4,75 9,78 2,57 12,90 19,86 2540

MBP-R6-M7 6,20- 7,80 4,85-5,11 4,75 9,78 2,57 13,89 20,85 25,40

MBP-R6-M8 7,19- 8,81 4,85-5,11 4,75 9,78 2,57 14,91 21,87 25,40

MBP-R6-M9 8,20- 9,80 4,85-5,11 4,75 9,78 2,57 15,90 22,86 25,40

MBP-R6-M10 9,19 - 10,80 4,85-5,11 4,75 9,78 2,57 16,89 23,85 25,40

MBP-R8-M2 1,52-3,51 6,63-6,91 6,38 13,46 3,18 11,48 20,07 27,94

MBP-R8-M3 2,79-4,80 6,63-6,91 6,38 13,46 3,18 12,75 22,61 27,94

MBP-R8-M4 3,81-5,82 6,63-6,91 6,38 13,46 3,18 13,77 23,19 27,94

MBP-R8-M5 4,80-6,81 6,63 -6,91 6,38 13,46 3,18 14,76 23,88 27,94

MBP-R8-M6 5,82-7,82 6,63-6,91 6,38 13,46 3,18 15,77 25,40 27,94

1/4” (6,4 mm) MBP-R8-M7 6,81-8,79 6,63 - 6,91 6,38 13,46 3,18 16,76 26,42 27,94
MBP-R8-M8 7,82-9,83 6,63-6,91 6,38 13,46 3,18 17,78 27,43 27,94

MBP-R8-M9 8,79-10,80 6,63-6,91 6,38 13,46 3,18 18,77 28,45 27,94

MBP-R8-M10 9,83 - 11,84 6,63 - 6,91 6,38 13,46 3,18 19,79 29,46 27,94

MBP-R8-M11 10,80- 12,80 6,63 - 6,91 6,38 13,46 3,18 20,78 30,48 27,94

MBP-R8-M12 11,84 - 13,84 6,63 - 6,91 6,38 13,46 3,18 21,79 31,50 27,94

MBP-R8-M13 12,80- 14,81 6,63 - 6,91 6,38 13,46 3,18 22,78 32,51 27,94

5/16” (7,9 mm) MBP-R10-M3 3,81-6,35 8,32-8,64 8,03 16,64 3,86 28,32 34,93

Nr zamowieniowy

W celu zamowienia facznika Magna-Bulb nalezy
poda¢ jego numer zamowieniowy z tablicy
zamieszczonej powyzej.
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MAGNA-BULB

Narzedzia montazowe
Tahela wytrzymatosci (N}
Srednica Scinanie Rozciaganie
9]
3/16” (4,8 mm) 7560 4890
1/4” (6,4 mm) 16010 8900
5/16" (7,9 mm) 22240 13340
Materialy i wykonczenie
Materiat Wykonczenie
Tuleja Stal Ocynk ze ,zlotym” chromowaniem
Trzpien Stal Ocynk ze ,ztotym” chromowaniem

| "
_______ . A B | c
Narzedzia montazowe :
HUCK sktadaja si¢ z !
koncowki nosowej ;
iosadzaka. | 77T
. X 2
Wybor osadzaka s e
i koncowki nosowej
jest uzalezniony od
$rednicy lacznika
i zastosowania. _
HUCK oferuje Narzedzia pneumatyczne
pneumatyczne Kod Srednica Glowica ciagnaca Rys. Amm Bmm | Cmm Dmm Typ pompy pneumatycznej
ihydrauliczne 5 3716’ (@6 mm) 99-3303L T | %9 | 101 | - - 2025 241E
narzgdzia montazowe. 8 1/4” (6,4 mm) 99-3305L 1 55,9 19,1 - - 20251 241E
Narzedzia pneumatyczne 10 516" (7,9 mm) 99-3307 2 917 | 273 | 560 | 239 255, 256
zasilane sa powietrzem o
ci$nieniu 6,2-6,9 bar.
Narzedzia hydrauliczne ) )
wymagaja zasilania Narzedzm hydrauliczne
hydraulicznego (HUCK Kod Srednica Glowica ciagnaca |  Rys. Amm | Bmm | Cmm | Dmm | Typ pompy pneumatycznej
POWERIG). 6 316’ (4,8 mm) 99-3303L 1 559 | 191 - - 2480L
8 1/4” (6,4 mm) 99-3305L 1 55,9 19,1 B - 24801
10 5/16” (7,9 mm) 99-3307 2 91,7 213 560 | 239 2503, 2580
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AUTO-B

ULB

H T
Auto-Bulb — nit zaprojektowany jako
wysokowytrzymalo$ciowy, jednostronny
Iacznik dla cienkich blach.
Nit znalazt szerokie zastosowanie
w konstrukcjach naczep, samochodow,
wagonow, kontenerow i1 wielu innych.
Dohor i wymiary nita
Nr Srednica Zakres A B C D Wywiercony Wytrzymato$¢ N Materiat
zaméwieniowy mm mm mm mm mm | mm [;;wr;; Scinanie Rozcigganie powierzchnia
M2 48 1,928 B 48 9,9 23 1120 4,9-51
M3 4.8 2,2-3,8 48 9,9 23 | 13,0 4,9-51
M4 4.8 3,2-4,8 48 9,9 23 | 140 4,9-51
M5 48 4,2-58 48 9,9 23 | 150 4,9-51 Stal,
Mé 48 5,2-6,8 48 9,9 23 1160 4,9-51 5340 3780 ocynk,
M7 48 6278 | 48 | 99 | 23 [ 170 4,951 chrom zioto
M8 48 7,2-8,8 48 9,9 23 | 180 4,9-51
M9 48 8,2-9,8 48 9,9 23 1190 4,9-51
M10 4.8 9,2-10,8 48 9,9 2,3 ] 20,0 4,9-5,1
M2 6,4 1,5-3,8 6,4 134 32 | 158 6,6-6,9
M3 6,4 2,8-4,8 6,4 134 | 32 | 170 6,6-6,9
M4 6,4 3,8-5,8 6,4 134 | 32 | 181 6,6-6,9
M5 6,4 48-6,8 6,4 134 | 32 | 191 6,6-6,9
Mé 6.4 58-7,8 6,4 134 32 | 20,1 6,6-6,9 11570 7120 Stal
M7 6,4 6,8-8,8 6,4 134 32 | 211 6,6-6,9 chrom ztoto
M8 6,4 7,8-9,8 6,4 134 | 32 | 221 6,6-6,9
M9 6,4 8,8-10,8 6,4 134 | 32 | 231 6,6-6,9
M10 6,4 9,8-11,8 6,4 134 | 32 | 2441 6,6-6,9
M11 6,4 10,8-12,8 6,4 134 32 | 251 6,6-6,9
A Bg
Narzedzia
Srednica Koricdwka nosowa Wymiary (mm) Osadzak Rodzaj osadzaka
2 typ A B typ
2025LB pneumatyczny
3/16” (4,8 mm) 99-3303L 57 19,1 241E pneumatyczny
2480L hydrauliczny
2025LB pneumatyczny
1/4” (6,4 mm) 99-3305L 57,5 19,1 241E pneumatyczny
2480L hydrauliczny
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BOM

HUCKBOLT

BOM - tacznik jednostronny w szerokiej
gamie $rednic. Wyjatkowo wysokie
parametry wytrzymatosciowe BOM-a
plasuja go bez watpienia na pierwszym
miejscu wsrdd tego typu tacznikow.
BOM charakteryzuje si¢ wyjatkowo
duza odpornoscia na wibracje, zmiany

dynamiczne.

Latwos¢ instalacji tacznika zapewnia

specjalistyczny sprzet HUCK-a.

1.

Wktadamy tacznik BOM do
wywierconego w materiale otworu.

-~

- VII:V\! N8

|

A
AT
W |

Koncowke nosowa osadzaka naktadamy
na sworzen. Przyciskamy przycisk
sterujacy. Szczeki koncowki nosowej
zaciskaja si¢ na koncoéwce sworznia,
jednoczesnie czoto ptaszcza koncowki
nosowej przesuwa si¢ w kierunku
pier$cienia.

Nastegpuje zakucie pierscienia na sworzniu
i jednoczesne maksymalne $ci$nigcie
materiatu.

Dalej trwa proces taczenia do momentu
zerwania koncowki sworznia.
Koncoéwka nosowa zostaje wycofana,
element zerwany odrzucony. Potaczenie
jest prawidlowo wykonane.
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Tabela rozmiarow
Nr zaméwieniowy Srednica Rozmiary trzpienia Rozmiary po zamontowaniu
Nr znamionowy — dt. zacisku znamionowa A B C D E F G H J K L
— @ o 2 Max. 2 Min. Nom. | Min. Max. 2 Max. 2
Stal Aluminium Nom. Nom. Max. _ Max. Nom.
BOM-R6-() BOM-F6-( ) 3/16” (4,8 mm) 71 41 04 52 19,5 45 2,7 25 6,6 08 8,0
BOM-R8-() BOM-F8-() 1/4” (6,4 mm) 9,7 55 05 6,9 215 59 38 25 88 08 10,5
BOM-R10-( ) BOM-F10-() 5/16” (7,9 mm) 12,0 6,9 0,7 8,7 32,5 77 46 44 11,0 13 13,0
BOM-R12-() BOM-F12-() 3/8” (9,5 mm) 14,2 8,2 038 10,2 31,0 9,1 5,0 44 13,0 13 15,5
BOM-R16-() 1/2" (12,7 mm) 19,0 10,8 09 13,7 38,5 12,0 74 44 174 17 21,5
BOM-R20-( ) 5/8" (15,9 mm) 238 134 1,0 171 38,5 15,1 10,2 8,0 222 2,1 26,5
BOM-R24-() 3/4” (19,1 mm) 285 16,4 13 20,6 48,5 18,3 10 8,0 26,1 2,1 32,0
Dohor diugosSci sworznia
3/16” (4,8 mm) BOM-R6 1/4” (6,4 mm) BOM-R8 516" (7,9 mm) BOM-R10
Nr Grubos¢ taczonych elem. M N Nr Grubos¢ taczonych elem. M N Nr Grubos¢ taczonych elem. M N
znam. Min. Max. Nom. Max. znam. Min. Max. Nom. | Max. znam. Min. Max. Nom. Max.
-2 23 4,0 9,6 13,0 2 23 4,0 "7 16,0 -4 47 8,0 17,7 225
-3 4,0 5,6 11,2 14,5 -3 4,0 56 13,3 175 6 8,0 11,1 20,8 25,5
-4 56 72 12,7 16,0 -4 56 7.2 14,9 19,0 -8 111 14,3 24,0 29,0
-5 72 8,8 14,3 17,5 -5 7,2 8,8 16,5 20,5 -10 14,3 17,5 21,2 32,0
-6 88 10,3 15,9 19,5 -6 8,8 10,3 18,0 22,5 -12 17,5 20,7 30,2 35,0
-7 10,3 119 17,5 21,0 -7 10,3 19 19,7 24,0 -14 20,7 23,8 33,5 38,5
-8 11,9 135 19,1 22,5 -8 11,9 13,5 21,2 25,5 -16 238 27,0 36,6 415
-9 13,5 15,1 20,7 24,0 9 13,5 15,1 22,8 27,0
-10 15,1 16,7 22,3 25,5 -10 15,1 16,7 244 28,5
-11 16,7 18,3 23,9 27,0 -1 16,7 18,3 26,0 30,5
-12 18,3 19,8 254 29,0 -12 18,3 19,8 27,6 32,0
3/8” (9,5 mm) BOM-R12 1/2” (12,7 mm) BOM-R16 5/8” (15,9 mm) BOM-R20
Nr Grubos¢ taczonych elem. M N Nr Grubos¢ taczonych elem. M N Nr Grubos¢ taczonych elem. M N
Znam Min. Max. Nom. Max. Znam. Min. Max. Nom. Max. Znam. Min. Max. Nom. Max.
-4 47 8,0 19,5 25,0 -4 6,3 9,6 254 325 -4 6,3 13,0 30,8 39,0
-6 8,0 11,1 22,6 28,0 6 9,6 12,7 28,6 355 -8 13,0 19,1 37,2 455
-8 1M1 143 258 31,0 -8 12,7 15,9 31,8 38,5 -12 19,1 25,5 43,5 52,0
-10 14,3 175 29,0 345 -10 159 19,1 35,0 42,0 -16 255 32,0 50,0 58,0
-12 175 20,7 32,2 37,5 -12 19,1 22,3 38,1 45,0 -20 32,0 385 56,2 64,5
-14 20,7 238 I 353 40,5 -14 223 254 | 413 48,5 3% (19,1 mm) BOWR2A
-16 238 27,0 38,5 440 -16 254 28,6 44,5 51,5
-18 27,0 30,2 417 470 -18 286 3138 47,6 545 Nr Grubos¢ taczonych elem. M N
-20 30,2 334 44,9 50,5 -20 318 35,0 50,8 58,0 znam. Min. Max. Nom. Max.
22 35,0 38,1 54,0 61,0 -4 6,3 13,0 35,1 445
24 38,1 413 57,2 64,0 -8 13,0 19,1 414 51,0
-12 19,1 25,5 47,8 57,5
-16 25,5 32,0 54,1 64,0
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Narzedzia montaz owe

Narzgdzia montazowe
HUCK sktadaja si¢ z
koncowki nosowej

i osadzaka.

Wybor osadzaka

i koncowki nosowe;j jest
uzalezniony od $rednicy
Iacznika i zastosowania.
HUCK oferuje pneuma-
tyczne i hydrauliczne
narzgdzia montazowe.
Narzedzia pneumatyczne
zasilane sg powietrzem o
ci$nieniu 6,2—6,9 bar.
Narzedzia hydrauliczne
wymagaja zasilania
hydraulicznego (HUCK
POWERIG).

Nrzamowieniowy
Nr znamionowy,
dt. zacisku
Srednica
4,8 mm - 6
6,4 mm-8
Materibt 7,9 mm - 10
9,5m-12
Stal R 12,7mm- 16
15,9 mm - 20
19,1 mm - 24
Nazwa produktu
BOM
Tahela wytrzymatosci (N) Dane otworow
Srednica BOM-R (Stal) Tolerancja otworu
[} Scinanie | Rozciaganie Min. Max.
3/16” (4,8 mm) 12400 8000 52 56
1/4” (6,4 mm) 22600 14400 7,0 74
516" (7,9 mm) 35800 23100 8,8 94
3/8" (9,5 mm) 49300 32200 10,5 11,0
1/2" (12,7 mm) 89500 57800 13,8 14,8
5/8" (15,9 mm) 141800 91100 17,5 18,5
3/4” (19,1 mm) 200500 129300 21,0 22,5
1 A | A | P
| A |
e | 1 © A=
I fE e | ——
c E —-] -------
rys. 1 rys. 2
Narzedzia pneumatyczne
Kod Srednica Glowica ciagnaca Rys. Amm Bmm | Cmm D mm Emm | Typ pompy pneumatycznej
6 3/16” (4,8 mm) 99-1053 2 57,1 19,1 34,1 84 49,8 255, 256
8 1/4” (6,4 mm) 99-830-1 2 57,16 22,2 - 51,0 255, 256
Narzedzia hydrauliczne
Kod Srednica Glowica ciggnaca Rys. Amm Bmm | Cmm | Dmm Emm Typ osadzaka
6 3/16” (4,8 mm) 99-1053 2 57,1 19,1 34,1 84 49,8 2480L
8 1/4” (6,4 mm) 99-830-1 2 57,16 22,1 - - 51,0 2580, 2503
10 516" (7,9 mm) 99-769 1 69,9 26,9 53,3 12,1 - 2580, 2503
12 3/8” (9,5 mm) 99-1272 1 69,7 26,9 52,8 12,7 - 2580, 2503
16 1/2" (12,7 mm) 99-5101 1 102,1 445 50,8 19,6 - 2620PT
20 5/8” (15,9 mm) 99-5102 2 103,6 52,3 50,8 22,4 94,5 2628
24 3/4” (19,1 mm) 99-5103 1 1184 55,6 50,8 25,4 - 2628
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FLOORTIGHT

Tyn PWF (skiejkal  Typ PMF (metal)

FLOORTIGHT - Nit specjalny, N | P=

zaprojektowany do montazu podiog
samochodowych.

FLOORTIGHT - nit bardzo

mocny, odporny na wibracje, wilgoc.

W przeciwienstwie do innych tacznikoéw
FLOORTIGHT zapewnia 100%
szczelnosci. Jest fatwy w montazu i kontroli
prawidtowosci potaczenia.

=
e

I IO
_F

—I---———E

Rozmiary facznika
Nr zaméwieniowy | Grubo$¢ faczonych A B C D E F
elem. (mm) Max. Nom. Max. Nom. Nom. promien
PMF-R10-20 19,05 — 34,93 8,26 14,22 53,98 44,45 1,27 3,18
PMF-R10-26 19,05 - 41,28 8,26 14,22 63,50 53,98 1,27 3,18
PWF-R10-20 19,05 — 34,93 8,26 17,15 53,98 44,45 1,27 3,18
PWF-R10-26 19,05 — 41,28 8,26 17,15 63,50 53,98 1,27 3,18
Tahela wytrzymatosci (N)
Scinanie Rozciaganie Naprezenie
wstepne trzpienia
19130 13340 2220

Srednica wywierconego otworu Materialy i wykonczenie

Narz ¢ dzia montazowe Wywiercony otwér mm Materiat Wykonczenie
HUCK skladaj 3 Sif; z Min. Max. Zalecany Tulgja Stal Ocynk ze ,ztotym” chromowaniem
koncowki nosowej i 8,33 862 84 Trzpien | Stal Czama

osadzaka. Wybor
osadzaka i koncowki
nosowej jest uzalezniony
od $rednicy tacznika

i zastosowania. HUCK
oferuje pneumatyczne

i hydrauliczne narze¢dzia

montazowe.

Narzedzia pneumatyczne "arzedzia pneumatyczne

zasilane sg powietrzem o — —

ciénieniu 6.2-6,9 bar. Kod Srednica Glowica ciagnaca Typ pompy pneum.
Narzedzia hydrauliczne 10 516" (7,9 mm) 99-3452 256

wymagaja zasilania

hydraulicznego (HUCK Narzedzia hydrauliczne

POWERIG). Kod Srednica Glowica ciagnaca Typ osadzaka
10 5/16” (7,9 mm) 99-3452 2503
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